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远红外生丝水分检测机检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的远红外生丝水分检测机的检定

一 概 述

    远红外生丝水分检测机 (以下简称检测机)，是利用远红外辐射器使检测机箱内空

气的温度上升、相对湿度下降，烘干生丝内所含水分，从而测量生丝的回潮率，是用于

计算公定重量的专业检测设备。

    检测机结构如图〕所示:

        图1 检测机结构图

    1-预烘箱;2一天平;3一观察窗;

4一传动轮及链条;5一传动电机;6-隔热层;

  7一远红外辐射器 ;8-烘 篮;9-鼓 风电机

二 技 术 要 求

1 检测机应有铭牌，铭牌上应标明型号、制造厂、产品编号、出厂‘日期、生产许可证

标记及编号。

Z 检测机应水平安放在稳固的工作台上，使用环境应清洁。
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3 检测机的电气元件必须安全可靠、控制灵敏，远红外辐射器应符合使用要求，性能

稳定、更换方便。

4 检测机外壳应光滑、平整，不得有影响计量性能的外观质量缺陷;箱体间配合良好、

接缝平直;内外层保温门及预烘箱侧门开闭灵活方便，密封良好。

5 检测机传动系统应符合下列要求:

5.1 检测机工作时，传动系统应转动平稳、无异常声响，各连接部件应牢固、可靠。

5.2 烘篮的自转与公转应平稳，无停滞及跳动现象;自转与公转转速均应在 (31

0.5) r/min范围内。

6 烘篮应符合下列要求:

6.1 烘篮的内外壁应光滑，质量可调，不得勾挂纤维。

6.2 各烘篮间冷称质量相差应毛10 mg.

6.3 各烘篮间热称质量相差应感10 mg.

7 检测机加热要求:

7.1 检测机通电加热后，远红外辐射器应正常工作，无发红破裂现象。

7.2 在全部辐射器同时工作的条件下，箱内由环境温度升至140℃的时间应续30 min.

7.3 在升温和停止升温时，面板上应有明确的指示。

8 箱内的温度在升至设定温度 (140 0C)进人恒温状态后，检测机应符合下列规定:

8.1 在一次设定温度调节周期中，温控表测温探头附近实测温度与控温表显示温度之

差不超过士2 ̀C o

8.2 箱内侧3面中间离壁约 10 cm处和保温门侧离门约10 cm处的4点温度，与箱内平

均温度之差均应蕊士6 'C;与平均温度的比率，对于新制造的检测机应蕊士5%，修理

后和使用中的检测机应簇土6%.

8.3 检测机5min内的保温性能;新制造检测机的温降应(5T，修理后和使用中的检

测机应落士7℃。

8.4 检测机的超温保护装置，应在超过设定温度的士3℃范围内动作，能自动切断加

温电源，并发出奢报。

8.5 新制检测机外壳 (除出风口)的任意 10点温度与环境温度之差应共25 9C o

8.6 环境的相对湿度在70%以下时，电源进线端与外壳之间绝缘电阻应>5 M .

9 检测机的称量装置和控温表应符合检验所需准确度要求。

三 检 定 条 件

10 环境温度范围为 to一40℃。

11 电源 :(220土22) V, 50 Hzo

12 检定设备

12.1 分度值为0.5℃，0一100℃的温度计一只。

12.2 分度值为0.5℃，0一200℃的点温计一只。

12.3  500 V, 500 MO绝缘电阻测量仪一台。
    2
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12.4 三级秒表一只。

四 检定项目和检定方法

13 按本规程技术要求第 1条至第4条对检测机进行外观和性能检查。经检查符合要求

后，再进行其它项目的检定。

14 用配套天平逐一称量各只烘篮并做记录，其冷称质量差应符合6.2条的规定。

15 检测机开始加热，调节出风口的风量。5 min后观察远红外辐射器工作状况，应符

合第7.1条的规定。记录温度达到 140℃的温升时间，应符合第7.2条的规定。检测机

在该温度下正常工作时，进行以下项目的检定。

16 打开烘篮公转和自转开关，用秒表计时测其转速，应符合第5条的规定。

17 在一次设定温度的调节周期中，用点温计测量控温表测温探头附近的温度，观察并
记录检测机加热启动到断电时的控温表指示温度，其点温计测到的温度与控温表指示温

度之差应符合第8.1条的规定。

18 检测机加热恒温后，在关闭出风口和鼓风机条件下，对每只热烘篮用天平逐一称量

并记录，其质量差应符合第6.3条的规定。

19 取出全部烘篮，将点温计分别悬挂在烘篮挂钩上 (按图2所示位置)，使点温计测

温探头与原悬挂烘篮底部等高，各点离壁或门的距离应符合第8.3条的规定。测量每点

温度并做记录。各点温度:与平均温度t之差的最大值△:。。和比率最大值am。应符合第

8.2条规定。

                          图2 检测机箱内测温点示意图

按下列公式计算箱内t, At、a。
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其中i=1, 2, 3, 4分别表示测温位置，位置 I为检测机箱内左侧，位置2为检测
                                                                                                                          3
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机箱内后侧，位置3为检测机箱内右侧，位置4为检测机箱内门内侧。

20 关闭加热电源和出风口，记录控温表的显示温度，5 min后温度下降示值，应符合

第8.3条的规定。

21 将超温保护的控制温度调至145℃，再把控温温度调至145℃。当控温表指示温度

在 (145土3)℃的范围时，超温保护装置应符合第8.4条的规定。

22 恒温0.5 h后，用温度计检测箱体外壳 (除出风口外)任意 10点温度，其每点温度

与环境温度之差应符合第8.5条的规定。

23 切断电源，拨掉电源插头，用绝缘电阻测量仪检测检测机的电源进线端与外壳之间

的绝缘性能，应符合第8.6条的规定。

24 新制检测机应对 80, 100, 120, 140℃各设定点，进行检定，应符合第 8.2条至

8.5条的规定。
25 检测机配套天平和控温表应按相应的检定规程进行检定。

五 检定结果的处理和检定周期

26 按本规程条款检定检测机，检定合格的发给检定证书，检定不合格的发给检定结果

通知书。

27 检测机的检定周期为1年。
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附录 1

远红外生丝水分检测机检定记录表

受检单位

制造厂名

相对湿度

型号规格

出厂编号

%

发证编号

环境温度

天 平

外观检查 辐射器性能

烘
篮
质
量
/

K

篮 号 1 2 3 4 5 6 7 8 最大质量差

冷 称

热 称

升温到140℃时所需时间

              /而 n

启 动时刻 至140℃时刻 所需时 间 绝缘电阻/Mn

控温表准

确 度/℃

烘篮转速

/ (r/min )

公 转 转 速 自 转 转 速 5而n保温性能 140一

超温保护/℃ 145土

箱内温度t: /'C，平均温度砂℃，最大温度差△t,-/ 0C，比率。，二

t, t2 t3 to t At- a.

检测机外壳任意10点位置的温度

位置编号 7 2 3 4 5 6 7 8 9 10

温度/℃

与环境温度差

      /℃

结

论

检定员 审 核 日期


